SERIE L — UBERSICHT

UBERSICHT ODU MINI-SNAP® SERIE L

Bei der ODU MINI-SNAP Serie L erfolgt die Kodierung tiber Nut

GERADER STECKER S.28
und Feder. Diese Push-Pull Rundsteckverbinder sind vielfaltig
konfigurierbar: Zur Auswahl stehen eine Vielzahl an Baugréfien
und Anschlussarten sowie verschiedenen Kontakteinsatzen. 1.
e Kodierung Gber Nut und Feder
e 2- bis 40-polig / Mischbestlickung S 2
* Bis zu 6 Groflen und 3 Anschlussarten =
o
* Auswahl aus einer Vielzahl von Steckverbindern -
und Gerateteilen A1
* IP 50 und IP 68* verflgbar
= 5.000 Steckzyklen und mehr A 2
e Kontakte fir L6t-, Crimp- und Printanschluss
GERATESTECKER S.30
o
o A A
2
o A D
WINKELSTECKER S.31
w 1
o
Ln
=
W 2

1P 68 in Bezug auf die Dichtigkeit zum Endgerat, im ungesteckten Zustand.
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SERIE L — UBERSICHT

KABELTEIL S.32 GERATETEIL S.37
K 1 G H
o o
n n
o o
K 2 G K
=
GERATETEIL $.33 o G L
|
G 1 . =
GERATETEIL (PRINT) S.38 i
o
o
x A o G P
G 6
%
© G 8
o
o
o G A
GERATETEIL (WINKEL) S.36
G F
o
Ln
o
G G

Montageanleitungen finden Sie auf unserer Website unter: www.odu.de/downloads/montageanleitungen
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SERIE L — VERRIEGELUNGSPRINZIP LP

DAS VERRIEGELUNGSPRINZIP LP IN DER SERIE L

Steckverbinder

im ungesteckten Zustand GERATETEIL STECKER

Massekrone Verriegelungsklauen (,Krallen®) Spannmutter
Verriegelungsnut

Auf3enhulse

Steckverbinder
im gesteckten Zustand

Durch Ziehen am Kabel
oder an der Spannmutter
verriegeln die ,Klauen® fest
in der Verriegelungsnut

des Gerateteils. \ 7

Ein Trennen der Steckver-
bindung ist somit
nicht moglich.

Zieht man jedoch an
der Auflenhiilse, so

tauchen die ,Klauen“ aus ﬁ

der Verriegelungsnut

und ermdglichen somit
ein leichtes Trennen der - L P
Steckverbindung.
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SERIE L — VERRIEGELUNGSPRINZIP LP

DIE LP-VERRIEGELUNG IN DER SERIE L IM SCHNITTBILD

GERATETEIL STECKER

Innenhilse mit Spannzange

L B Verriegelungsklauen (,Krallen®)
Massekrone Isolierkérper Gehduse Einzelader Kabel

Kontakte Isolierkdrper
Kontakte Sechskantmutter Aufienhiilse Halbschale Spannmutter

VERFUGBARE BAUGRGSSEN

AUSSENDURCHMESSER IN mm (STECKERTEIL)
Maf3stab 1:1

Grofle 0 1
AUSSENDURCHMESSER IN mm (STECKERTEIL)

Mafistab 1:1 25
Grofle 2 3 4

!Belegung fir GroBe 00 in Nummernschliissel.
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SERIE L — STECKER

GERADER STECKER

S 1 Ul BAUFORM: 1

Mit Standard-Spannmutter

S 2 Sl BAUFORM: 2

Mit Spannmutter fur Knickschutztulle*

e
sdfeded

o

SWB SWAJ

L2

L1
{ E m 5 .
L=\ =
T J
SWB SWA L2
L1 L2 SWA 51 52 TECHNISCHE DATEN
SWB SWB * Polbilder ab Seite 40
mm mm mm mm mm
C 00 =28 =20 6,4 5,5 5 5
0 0 =36 =26 9 8 ’ ’
1 1 =43 =32 11,5 10 10 10
2 2 =50 =38 14,5 13 12 13
3 3 = b1l =46 17,5 15 14 15
4 4 =76 ~58 25 21 20 20
Vv VvV Vv
1 2 3 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

4 5 6 7 8

! Knickschutztillen bitte separat bestellen, siehe Seite 70.

28
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SERIE L — STECKER

-

w 1 (Ul BAUFORM: 1 IP 50

Mit Standard-Spannmutter L1
L2

WINKELSTECKER

L3

SWB

SERIE L

W 2 S BAUFORM: 2 IP50

Mit Spannmutter und Knickschutztulle* 0 L1

1]

I

SWC

-7

N

%/fSW B
—

|l

TECHNISCHE DATEN

SWA wi w2 SWC

SWB | SWB * Polbilder ab Seite 40

mm mm mm mm
o 00 =243 16,3 18,5 78 6,4 5,5 5 5 7
0 0 =30 20 22,5 11 9 8 Ie ? 9
1 1 ~36 25 29 13,5 11 10 10 10 11
2 2 =415 29,5 35 16,5 14 13 12 13 14
3 3 =50 35 36,5 19 16,5 15 14 15 17
4 4 =65 47 52 25 23 21 20 20 22

Vv Y \l’

9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

4 5 6 7 8
H O]

! Knickschutztillen bitte separat bestellen, siehe Seite 70.
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SERIE L — KABELTEIL

KABELTEIL

Geeignet zum Erstellen einer Kabel-Kabel-Verbindung.

v

y
3

(Ul BAUFORM: 1

Mit Standard-Spannmutter

Nl BAUFORM: 2

Mit Spannmutter fur Knickschutztulle*

L1

T &R

SWB SWA

O
D

L1

RREE

——\

i

L3N\

SWB SWA

K1 K2
M) SWB
mm mm
5 5

4 5 6 7 8

! Knickschutztillen bitte separat bestellen, siehe Seite 70.

32
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L1 SWA
i o

00 =27 6,4 5,5

0 =35 9,4 8 ?

1 ~ 41 11,5 10 10

2 ~ 47 14,5 13 12

3 ~57 175 16 14

4 ~74 23,5 21 20
9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

O
D

?’
10
13
15
20

TECHNISCHE DATEN
* Polbilder ab Seite 40



SERIE L — GERATETEIL

GERATETEIL

il

5] & HAGUE 9 m Montagebohrung
Zum frontseitigen Einbau E
L2 _C
]
[aa]
I o
-
SWA M © Steckmarkierung
Grofe | L1* SWA | swB g [ECHNISCHEDATEN
* IP 50 in Bezug auf die
mm mm Dichtigkeit des Endgeréats
C 00 =16 =7 12 7?x05 8 9 63 1 64 21  Verdrehsicherung —
* Polbilder ab Seite 40 =
0 0 =20 =9 14,5 9x0,5 10 11 82 15 8,3 9,1 * Nur gerader Printkontakt P
1 1 =24 =8 165 12x1 14 14 105 15 106 121 maoglich 4
 PCB-Layouts ab Seite 41
2 2 =27 =10 185 15x1 18 17 135 18 13,6 15,1
3 3 =30,5 =13 22,5 18x1 22 22 16,5 2 16,6 18,1
4 4 =35 =13 27 25x1 28 30 235 25 23,6 25,1
. L1
- BAUFORM: 5 3 m Montagebohrung
Gerateteil mit durchgehendem Gewinde, 2 C
geeignet zum front- und riickseitigen Einbau
mit optimalem Abstandsausgleich
o
=)
éq Z
SWA M; SWC © Steckmarkierung
Groge | L1* | L2 | L3? sw | sw [ sw Tl TECHNISCHE DATEN
A B C * IP 50 in Bezug auf die
mm mm mm mm | mm | mm Dichtigkeit des Endgeréats
C 00 =~16 =6 12 ?x05 9 9 63 8  Verdrehsicherung
* Polbilder ab Seite 40
0 0 =20 =8 14,5 9x05 11,5 11 82 10 25 8,3 9,1 * Abgewinkelter Printkontakt
1 1 =24 =~8 165 12x1 15 14 105 13 4 106 121 maglich, siehe Seite 62
e PCB-Layouts ab Seite 41
2 2 =27 =10 185 15x1 20 17 135 17 38 136 fiGH(}
3 3 =305 =12 225 18x1 23 22 165 20 5 16,6 18,1
4 4 =35 =105 27 25x1 30 30 235 27 45 236 25,1
Vv Y \l’
1 2 3 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

4 5 6 7 8

L1 =maximale Lange inkl. Kontakteinsatz. 2 L3 = Geh3uselange.
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SERIE L — EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 00)

Einzel-
kontakt
Nenn-
strom !

Kontakt-
durch-
messer

Polzahl Nummern-

schlussel

Kontaktart

Kontakt zu
Kontakt

o
7}
=

=
5}
@
c

<

Lot L M C € 0

0 2 0,5 4 0,6 08
Print  Q R C 0 0
Lot L M (o [ 0

0 8 0,5 4 0,5 0,7
Print  Q R c 0 0
Lot L M C € 0

0 4 0,5 4 0,4 0,6
Print Q@ R C 0 0

| !'Reduzierfaktor Seite 167.

2SAE AS 13441:2004 method
3001.1.

* PCB-Layouts siehe ab Seite 41.
Printanschluss nur im Geréateteil
und Gerétestecker méglich.

Baugréfie (00)
\F A4 AV4

1 2 3 4 11 12 13

14 15

Luft- und Kriechstrecke

Ansicht auf
Anschlussseite

Prif-
spannung?

Anschluss-
durch-
messer

Nenn-
spannung*

Anschlussquerschnitt

Kontakt zu

Stiftteil Buchsenteil

0,4 28 0,08

1,100 0,366
0,5 = =
0,4 28 0,08

1,100 0,366 @ @
0,5 = =
0,4 28 0,08

0,900 0,300
0,5 = =

* Max. Betriebsspannung
auf NN (Normalnull) laut SAE AS
13441:2004 method 3001.1.
Mehr Informationen auf Seite 168.

6 17 18 19

5 6 I 8

40
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SERIE L — EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 0)

Polzahl Kontaktart Nummern- Kontakt- | Einzel- Luft- und Kriechstrecke Prif- Nenn- Anschluss- | Anschiussquerschnitt
schlissel durch- | kontakt spannung spannungﬂ dur
messer Nenn- messer
& stom® |
2 Kontakt zu
] Kontakt
= mm KVrms
Lat L M J G 0 s 1 1 1,500 0,500 0,85 22 0,38
J H 0 10 o7 07 1,100 0,366 - 20-24 0,50-0,25
0 2 Cimp’ N P 09
J G i - 22-26 0,38-0,15
75 1 1 1,500 0,500
Pintt Q J 0 0 0,7 = =
3t | M J G ] 75 08 1 1,200 0,400 0,85 22 0,38
J H o 10 0,5 07 0,600 0,200 = 20-24 0,50-0,25
0 3 mmp' NP 03
J G o = 22-26 0,38-0,15
%5 08 1 1,200 0,400
Pintt @ R 4 0 0 07 - -
F G 0 7.5 0,6 0.8 0,85 22 0,38
Lat L M
F D 0 6 08 1 08 26 0,15
0 4 F G 0 07 25 0,6 08 0,900 0,300 - 22-26 0,38-0,15
Crimp* N P
E C o = 28-32 0,09-0,04
3 08 1
Print' 0 R E 0 0 0.5 = =
F G o 05 0,5 0,6 0,600 0,200 0,85 22 0,38
Lat IS M
F D 0 6 o7 08 1,100 0,366 08 26 0,15
0 5 F G ] 07 a5 05 08 0,600 0,200 = 22-26 0,38-0,15
Crimp* N P
E (5 o = 28-32 0,09-0,04
6 0,7 0,8 1,100 0,366
Pin @ R F 0 0 0,5 = =
Lat 15 M C C 0 07 0.4 28 0,08
0 6 0,5 4 08 0,900 0,300
Pirtt Q@ R C 0 0 0.8 0,5 - -
= .
!Reduzierfaktor Seite 167 *Max. Betriebsspannung auf
*SAE AS 13441:2004 method NN [Normalnull] laut SAE AS
3001.1. 13441:2004 method 3001.1. Mehr
*Werkzeuge zum Crimpen und Ein- Informationen auf Seite 168.
stellmafie fir Crimpzange Seite 156.
*PCB-Layouts siehe ab Seite 43.
Printanschluss nur bei Gerateteil
und Geratestecker méglich.
N e Baugrofie [0) " J

1 2 3 4 5 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

6 7 B
HlE: N rENEEEN EE-°E
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SERIE L - EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 0)

Einzel-
kontakt
Nenn-

strom *

Kontakt-
durch-
messer

Nummern-
schlissel

Polzahl Kontaktart

Kontakt zu
Kontakt
mm

Anschluss

Lat LE M C C =

i o 0,5 4 03 0,7

Pimt* @ R C o 9

SPEZIFISCHE EINSATZE FUR HOHE DATENUBERTRAGUNGSRATEN

F G 0 s 0,6 0,8
Lat L M
F D 0 6 0.8 1
0 4 F 53 0 0,7 %5 0,6 08
Crimp® N P
F C 0
6 0.8 1
Pint' @ R F 0 0
Lat - M E G o
U a4 0,7 7.5 0,6 0,8
Crimp® - P F 53 0
Lat L = F G 0
0o 4 Cimp’ N - F G 0 0,7 7.5 06 038
Pint @ = F 0 0
40,5
1 [ Lat A B M M 5 0,3 0,6
60,3
'Reduzierfaktor Seite 167.
“SAE AS 13441:2004 method
3001.1.
*Werkzeuge zum Crimpen und Ein-
*PCB-Layouts siehe ab Seite 45.
Printanschluss nur bei Geréteteil
und Geratestecker miéglich.
N e Baugrofie [0) . R J

1 2 3 4 5 9 10 11 122 13 14 15

Luft- und Kriechstrecke

stellmafle fir Crimpzange Seite 156. *ISO/IEC 11801:2017. Weitere

Prif-
spannung

Anschiuss-
dur
messer

Nenn-
spannung *

kVrms

04 28
0,600 0,200
0,5 -
0,85 22
0,6 26
0,900 0,300 - 22-26
= 28-32
0,5 =
0,85 22
0,900 0,300
= 22-26
0.85 22
0,900 0,300 - 22-26
0,5 =
0?7 24
0,600 0,200
0,45 28

*Max. Betriebsspannung auf
NN (Normalnull] laut SAE AS
13441:2004 method 3001.1. Mehr
Informationen auf Seite 168,

Informationen auf Anfrage.

7 Acc. Universal Serial Bus 3.2
Spec.:2017. Weitere Informationen
auf Anfrage.

16 17 18 19

6 7 B
HlE: N rENEEEN EE-°E
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Anschlussquerschnitt

Stiftteil

(=]
| o
@
——

0,38
0,15
0,38-0,15
0,09-0,04

0,38

0,38-0,15

0.38
0,38-0,15

0,25
0,08

# Nicht kompatibel zum Wettbewerb.

9Bei Bauformen S1,52,A1, A2, K1,
K2 und G& moglich. Bei Kabeldurch-
messer von 5,5 bis B mm méglich.

UZu Dateniibertragungsprotokollen
beachten Sie bitte Seite 2.

Ethernet® 10
Typ CATS™
bis zu 100 Mbit

usgr 20"t

usgr 20"t

UsB* 3.1
Gen1”%10



SERIE L — EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 1)

Kontakt- | Einzel- Luft- und Kriechstrecke Prif- Nenn- Anschluss- | Anschiussquerschnitt
durch- kontakt spannung spannungﬂ dur
messer Nenn- messer

strom*

Polzahl Kontaktart Nummern-
schlissel

Kontakt zu
Kontakt
mim kVrms

w
w
=
o
]
=
-

P N 0
Lot L M
P H 0 12 11 20 0,5
[1] 2 1.3 1 11 1,650 0,550
Gimp? NP Pl S Mo 15 - 18-20 1,00-0,50
Pint' @ R P 0 0 12 0,7 = =
P N o 15 08 1 1,000 0,333 14 18 1
Liit L M
P H 1] . 12 0,9 11 1,500 0,500 1.1 20 0,5
0 3 1,
Crimp* N P P L 1] 15 0,8 1 1,000 0,333 = 18-20 1,00-0,50
Pint' 0 P 0 0 12 03 11 1,500 0,500 07 - =
Lot M J G 0 7,5 1 14 1,500 0,500 0.85 22 0,38
J H ] 10 0,7 11 1,000 0,333 - 20-24 0,50-0,25
0 4 Crimp® N P 09
J G 0 - 22-26 0,38-0,15
%5 1 1.4 1,500 0,500
Pint' @ R J 0 0 0,7 - -
- " v J H 0 10 06 09 1,000 0,333 11 20 0,50
J 6 0 725 0,9 1,2 1,350 0,450 0,85 22 0,38
0 5 J H 0 09 10 06 [iX:] 1,000 0,333 = 20-24 0,50-0,25
Crimp® N P
J G 0 = 22-26 0,38-0,15
25 0,9 1,2 1,350 0,450
Pint* @ R J 0 0 0,7 = -
F G 0 7.5 0,7 1 1,000 0,333 0,85 22 0,38
B LM
B 1] 0 6 09 1,2 1,200 0,400 0,65 26 0,15
0 B F G 0 0,7 75 0,7 1 1,000 0,333 = 22-26 0,38-0,15
trimp® N P
F [ 0 = 28-32 0,09-0,04
3] 0.9 1,2 1,200 0,400
Pint @ R Foll et o 0.5 = =
! Reduzierfaktor Seite 167, “ PCB-Layouts siehe ab Seite 47.
“SAE AS 13441:2004 method Printanschluss nur bei Gerateteil
3001.1. und Geratestecker miglich.
*Werkzeuge zum Crimpen und * Max. Betriebsspannung
Einstellmafe fr Crimpzange auf NN [Normalnull] laut SAE AS
Seite 156. 13441:2004 method 3001.1.

Mehr Informationen auf Seite 168.

Baugrofie (1)
\F h h

1 2 3 4 5 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

6 7 B
HE: Hc rEEEEEN - EE-°N
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SERIE L - EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 1)

Polzahl Kontaktart Nummern- Kontakt- | Einzel- Luft- und Kriechstrecke Prif- Nenn- Anschluss- | Anschiussquerschnitt
schlissel durch- kontakt spannung spannungﬂ dur
- messer Nenn- messer
@ strom !
= Kontakt zu
] Kontakt
= mim kVrms 2 Stifteil Buchsenteil
F G 0 75 0,7 1 1,000 0,333 0,85 22 0,38
Lot L M
F D 0 3] 09 1,2 1,200 0,400 0,65 26 0,15
0 7 F 6 0 07 %5 0,? 1 1,000 0,333 - 22-26 0,38-0,15
Crimp® N P
F [ 0 = 28-32 0,09-0,04
5] 09 1,2 1,200 0,400
Pint' @ R F il 0 0,5 = =
F G 1] 75 0.4 0,8 0,300 0,300 0,85 22 0,38
L&t L M
F 1] 1] 5] 0.6 : 1,000 0,333 0,65 26 0,15
0 8 F G 0 0.7 75 04 03 0,900 0,300 - 22-26 0,38-0,15
Crimp* N P
F C 1] = 28-32 0,09-0,04
5] 0,6 1.1 1,000 0,333
Pintt @ R F 0 0 0,5 - -
[ D 0 6 03 1 0,600 0,200 0,65 26 0,15
Lat L M
1 0 [ C 1] 0,5 0,45 28 0,08
4 0,5 1,2 1,000 0,333
Pint' Q@ R C 0 0 0,5 - -
Lt L M C (5 1] 0,45 28 0,08
1 4 0.5 4 0,5 0.8 0,900 0,300
Print* R C 0 0 0s - -
Lot L M [ (& 0 0,45 28 0,08
1 3 05 4 04 09 0,900 0,300
Pint' R C 0 0 0,5 - =
‘Reduzierfaktor Seite 167. * PCB-Layouts siehe ab Seite 49.
ZSAE AS 13441:2004 method Printanschluss nur bei Geriteteil
3001.1. und Gerétestecker moglich.
*Werkzeuge zum Crimpen und * Max. Betriebsspannung
Einstellmafe fir Crimpzange Seite  auf NN [Normalnull) laut SAE AS
156. 13441:2004 method 3001.1.

Mehr Informationen auf Seite 168.

Baugrofie (1)
\F h h

1 2 3 4 5 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

6 7 B
HE: Hc rEEEEEN - EE-°N
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SERIE L — EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 1)

Polzahl Kontaktart Nummern- Kontakt- | Einzel- Luft- und Kriechstrecke Prif- Nenn- Anschluss- | Anschlussquerschnitt Ansicht auf
schlissel durch-S 1 kontakt spannung? | spannung® | durch- Anschlussseite
messer Nenn- messer

Kontaktzu | Kontakt zu
Kontakt
Stiftteil Buchsenteil

o
7}
=

=
5}
@
c

<

SPEZIFISCHE EINSATZE FUR HOHE DATENUBERTRAGUNGSRATEN

Lot L M J G 0 0,85 22 0,38
Ethernet®?
Typ CAT 57 0 4 Crimp® N P J G 0 0,9 7,5 1 1,4 1,500 0,500 = 22-26 0,38-0,15
bis zu 100 Mbit
Print*  Q R J 0 0 0,7 = =

®o®
©6
o9

Ethernet®? Lot L M [% D 0 0,65 26 0,15 ®r0
Typ CATS7 D 8 0,5 6 0,5 1 1,000 0,333 ®®®
bis zu 1 Gbit Printt  Q R c 0 0 0,5 - = 0%9

[ !Reduzierfaktor Seite 167. # PCB-Layouts siehe ab Seite 51. ®1S0/IEC 11801:2017.
¢ SAE AS 13441:2004 method Printanschluss nur bei Geréateteil Weitere Informationen auf Anfrage.
3001.1. und Geratestecker méglich. 7 Zu DatenUbertragungsprotokollen
* Werkzeuge zum Crimpen und ° Max. Betriebsspannung beachten Sie bitte Seite 2.
Einstellmafie fur Crimpzange auf NN (Normalnull) laut SAE AS
Seite 156. 13441:2004 method 3001.1.

Mehr Informationen auf Seite 168.

Baugréfie (1)
\F W A4

1 2 3 4 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

5 6 7 8
H O
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SERIE L — EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 2)

Polzahl Kontaktart Nummern- Kontakt- | Einzel- Luft- und Kriechstrecke Priif- Nenn- Anschluss- | Anschlussquerschnitt Ansicht auf
durch- | kontakt spannung: spannung{' durch- Anschlussseite
messer | Menn- MESSer

schlissel

Kontaktzu | Kontakt zu

Anschluss

Kontakt Gehiuse
mm mm = Stiftteil Buchsenteil
T 5 0 24 1,3 03 1,800 0,600 2,4 12 2,5
Lat L M
T a 0 5 1,85 14 15
0 2
Crimp> N P T N 0 18 1,6 1,2 2,100 0,700 - 14-18 1,50-1,00
Pimt' @ T 0 0 07 = =
Bt L M S N 0 16 1,7 15 2,400 0,800 14 18 1,00
= N 0 21 ] 1,3 1,950 0,650 = 14-18 1,50-1,00
0 3 GimpP® N P 16
= L o = 18-20 1,00-0,50
16 17 15 2,400 0,800
Pimt* @ R § 0 o 0,7 - -
P N 0 15 15 13 1,800 0,600 14 18 1,00
Lat L M
P H 0 12 18 16 1,950 0,650 11 20 0,50
0 4 P L 0 13 15 15 13 1,800 0,600 - 18-20 1,00-0,50
Crimp* N P
P H o - 20-24 0,50-0,25
12 18 16 1,950 0,650
Pint' @ R P 0 0 0,? - -
P N 0 15 i i 1.2 1,500 0,500 14 18 1,00
Lat IS M
P H 0 12 16 1.7 1,800 0,600 11 20 0,50
0 5 P L 0 13 15 1,1 1.2 1,500 0,500 = 18-20 1,00-0,50
Crimp* N P
i H 0 = 20-24 0,50-025
12 16 1.7 1,800 0,600
Pintt @ R P 0 0 07 - -
P N 1] 15 08 1 1,100 0,366 14 18 1,00
Lat L M
P H 1] 12 1.3 1,5 1,500 0,500 11 20 0,50
0 B P L 0 13 15 0,8 1 1,100 0,366 = 18-20 1,00-0,50
Crimp® N P
P H 0 = 20-24 0,50-0,25
12 13 15 1,500 0,500
Print* @ R P 0 0 0,7 - -
P N 0 15 09 1 1,100 0,366 14 18 1,00
e L M
P H 0 12 13 14 1,800 0,600 11 20 0,50
0 7 P L 0 13 15 09 1 1,100 0,366 = 18-20 1,00-0,50
Crimp® N P
B H 0 - 20-24 0,50-0,25
12 13 14 1,800 0,600
Prnt*  Q R P 0 0 07 - -
J H 0 10 1 0.9 11 20 0,50
Lat I3 M
4 G 0 75 1.2 11 0,85 22 0,38
0 8 ] H 0 09 10 1 09 1,500 0,500 = 20-24 0,50-0,25
Crimp* N P
J G 1] = 22-26 0,38-0,15
75 1.2 11
Pint* @ R i 0 0 0,7 = =
2 H 0 10 07 09 0,900 0,300 11 20 0,50
Lat L M
J G 0 75 1 12 1,500 0,500 0,85 22 0,38
1 0 4 H 0 09 10 07 03 0,900 0,300 = 20-24 0,50-0.25
Crimp? N P
J G 0 = 22-26 0,38-0,15
75 1 1.2 1,500 0,500
Pint' @ R J 0 0 07 - -
! Reduzierfaktor Seite 167, * PCB-Layouts ab Seite 53. Print-
“SAE AS 13441:2004 method anschluss nur bei Gerateteil und
3001.1. Gerdtestecker moglich.
*Werkzeuge zum Crimpen und $ Max. Betriebsspannung
Einstellmafie fiir Crimpzange auf NN [Normalnull] laut SAE AS
Seite156, 13441:2004 method 3001.1.
Mehr Informationen auf Seite 168.

Baugrofie [2)
\F N h 4

1 2 3 4 5 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

6 7 B
HE: Hc rEEEEEE - EE-E
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SERIE L — EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 2)

Polzahl Nummern-

schlissel

Kontaktart

Anschluss

F G 0
Lot L M

F D 0

1 2 F G i
Crimp® N P

F [ 0

Print! a R F 1] 1]

F G 1]
L&t L M

F 1] 1]

1 4 F G 0
Crimp* N P

F C 1]

Pintt @ R F 0 0

F G 0
Lat L M

F D 1]

1 6 F G ]
Crimp® N P

F C o

Pint' @ R 3 0 0

F G 0
Lt It M

F D 1]

1 8 F G 1]
Crimp® N P

F (5 0

Pint* 0 R F 1] 0

F G 0
Lot L M

F D i

1 9 F G 0
Crimp’ N P

F C i

Print* @ R F 0 0

L&t L M C C 0

2 B

Pint* Q@ R C 0 o

SPEZIFISCHE EINSATZE FUR HOHE DATENUBERTRAGUNGSRATEN

Lt
Crimp?
Print!
Lot
Crimp?
Print!

—0 T - 0 T -
— D W X ® TV T
_ e = T T T
Qo O @ o I =
o o o o o o

Kontakt- | Einzel- Luft- und Kriechstrecke
durch- kontakt
messer Nenn-
Kontaktzu | Kontakt zu
Kontakt Gehduse

mm mm
0.8 1.1
6 1 13
07 3 08 11
6 1 13

75 0,7 1
[ 03 1.2

07 %5 0,7 1
6 09 1,2

7.5 0,6 1
) 0,8 1.2

07 %5 06 1
6 0.8 1,2

7.5 0,5 1
] 0,7 1.2

07 A5 05 1
6 0.7 1.2

S 0,5 1
[} 0,7 1.2

07 75 0,5 1
6 07 12
05 4 06 11
1,3 12 1.8 16
09 7.5 1,2 5

! Reduzierfaktor Seite 167

© SAE AS 13441:2004 method
3001.1.

*Werkzeuge zum Crimpen und
Einstelimafe fur Crimpzange
Seite 156.

r Baugrofie [2)

h 4 h 4

1 2 3 4 5 9

10 11 12 13 14

15

16

Prif-
spannung®

Anschluss-
durch-
messer

Nenn-
Spannung :

1,200 0,400 0,85 22
1,350 0,450 0,6 26
1,200 0,400 = 22-26
- 28-32
1,350 0,450 05 B
1,100 0,366 0,85 22
1,200 0,400 0,6 26
1100 0366 = 22-25
- 28-32
1,200 0,400 0B _
0900 0300 085 22
1,100 0,366 0,6 26
0800 0,300 = 22-26
- 28-32
1,100 0,366 05 =
085 22
0,6 26
0900 0,300 = 22-26
= 26-32
0,5 -
0,900 0,300 0,85 22
1000 0333 06 26
0,900 0,300 - 2e—2b
1,000 0333 = 2era2
0,5 -
0,4 28
0900 0300
0,5 -
11 20
1950 0650 = 20-24
0,7 -
0,85 22
1,500 0,500 - 2¢-2b
0,7 -

* PCB-Layouts ab Seite 55. Print-
anschluss nur bej Gerateteil und
Geratestecker moglich.

* Max. Betriebsspannung
auf NN [Normalnull] laut SAE AS
13441:2004 method 3001.1.
Mehr Informationen aufSeite 168.

17 18 19

6 7 B
HE: Hc rEEEEEE - EE-E

54
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Anschlussquerschnitt

Ansicht auf
Anschlussseite

Stiftteil Buchsenteil
0,38
0,15

0,38-0,15

0,09-0,04
0,38
0,15
0,38-0,15
0,09-0,04
0,38
0,15
0,38-0,15
0,09-0,04
0,38
0,15
0,38-0,15
0,09-0,04
0,38
0,15
0,38-0,15
0,09-0,04

0,08

0,50
0,50-0,25

Ethernet®?
Tup CAT
biszu 100 Mbit

0,38
0,38-0,15

Ethernet®”

Tup CATB,
bis zu 10 Ghit

®1SO/IEC 11801:2017.
Weitere Informationen auf
Anfrage.

"Zu Datentbertragungsprotokollen
beachten Sie bitte Seite 2.



SERIE L — EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 3)

Polzahl Kontaktart Nummern- Kontakt- | Einzel- Luft- und Kriechstrecke Prilf- Nenn- Anschluss-
schlissel durch- | kontakt spannung® | spannung . durch-
i messer Kenn-
@ strom*
= Kontakt zu
@ Kontakt
= mm
T 5 0 24 18 15 2,4
Lat L M
0 3 T a 0 2 1,800 0,600 1,85
18 2 17
Pint*  Q R T 0 0 07
T S 0 24 14 1.2 2,4
Lat (L M
0 4 i a 0 2 1,650 0,550 1,85
18 16 1.4
Pintt Q@ R T o o 0,7
Lat M 5 N 0 16 - b 16 1,800 0,600 14
S N 0 21 1,1 1,2 1,350 0,450 =
0 7 Crimp® N P 16
5 L 0 1.5 16 —
16 1,800 0,600
Pint @ R S 0 0 13 1.4 0,7
P: N 0 15 11 13 1,350 0,450 14
Lat L M
B H o 12 14 16 1,650 0,550 1,1
0 8 P k= 0 13 15 11 13 1,350 0,450 -
Crimp® N P
P H o 1.4 16 -
12 1,650 0,550
Pint' @ R B 0 0 1,2 1.4 07
P N 0 15 09 11 1,100 0,366 14
Lat L M
1 0 P H 0 1.3 12 14 11
12 1,350 0,450
Pint' Q R P 0 0 1 1,2 07
J H 0 10 0.8 1 1,000 0,333 11
Lat L M
J G 0 o 11 13 1,350 0,450 0,85
1 4 J H 0 09 10 0.8 1 1,000 0,333 =
Crimp? N P
4 G 0 =
75 1.1 13 1,350 0,450
Pint' @ R 4] 0 0 0,7

! Reduzierfaktor Seite 167.
 SAE AS 13441:2004 method
3001.1.

*Werkzeuge zum Crimpen und
Einstellmafie fir Crimpzange
Seite 156.

* PCB-Layouts siehe ab Seite 57.

und Geratestecker miéglich.

Baugréfie [3)
\I; N h 4

1 2 3 4 5 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

6 7 B
HE: Hc rEEEEEE - EE-°E

56
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Anschlussquerschaitt

Stiftteil

12 2,5

14 1,5

12 2,5

14 15

18 1,00
14-18 1,50-1,00
18-20 1,00-0,50

18 1,00

20 0,50
18-20 1,00-0,50
20-24 0,50-0,25

18 1,00

20 0,50

20 0,50

22 0,38

20-24 0,50-0,25
22-26 0,38-0,15

* Max. Betriebsspannung
auf NN [Normalnull] laut SAE AS
13441:2004 method 3001.1.
Mehr Informationen auf Seite 168.

Printanschluss nur bei Gerateteil



SERIE L — EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 3)

Polzahl Kontaktart Nummern- Kontakt- | Einzel- Luft- und Kriechstrecke Prilf- Nenn- Anschluss- | Anschlussquerschaitt Ansicht auf
schlissel durch- | kontakt spannung® | spannung . durch- Anschlussseite
messer | MNenn- messer
& strom*
= Kontakt zu
@ Kontakt
= mm 2 Stiftteil Buchsenteil
J H 0 10 0,7 09 1,000 0,333 11 20 0,50
Lot L M
J G 0 25 1 1.2 1,350 0,450 0,85 22 0,38
1 & J H 0 0,9 10 0,7 039 1,000 0,333 - 20-24 0,50-0,25
Crimp® N P
J G 0 = 22-26 0,38-0,15
25 1 1.2 1,350 0,450
i Q@ R J 0 0 0,7 = =
J H 0 10 0,7 03 1,000 0,333 11 20 0,50
Lat L M
J G 0 75 09 11 1,350 0,450 0,85 22 0,38
ik 8 J H o 03 10 0.7 0g 1,000 0,333 = 20-24 0,50-0,25
Crimp* N P
J G 0 = 22-26 0,38-0,15
7o 09 11 1,350 0,450
Pit @ R J 0 0 0,7 ~ -
F G 0 7.5 08 12 1,000 0,333 0,85 22 038
Lt (L M
F D 0 6 1 14 1,100 0,366 0,6 26 0,15
2 0 E G 1] 07 20 0,8 1.2 1,000 0,333 - 22-26 0,38-0,15
Crimp® N P
F [ 0 = 28-32 0,09-0,04
6 1 14 1,100 0,366
Pint' @ R F 0 i} 0,5 - -
¥ 7 N F G 0 7.5 0.7 1 1,000 0,333 0,85 22 0,38
F D 0 6 09 1.2 1,100 0,366 0,6 26 0,15
2 2 F G ] 07 75 07 1 1,000 0,333 B 22-26 0,38-0,15
Crimp® N P
B G 0 - 28-32 0,09-0,04
6 0.9 e 1,100 0.366
Pintt @ R B 0 0 0,5 = =
F G 0 7.5 0,5 039 0,900 0,300 0,85 22 0,38
Lot L M
F D 0 6 0,7 11 1,000 0,333 0,6 26 015
2 B F G 0 07 7.5 0,5 09 0,900 0,300 = 22-26 0,38-0,15
Crimp’ N P
F C 0 0,7 11 = 28-32 0,09-0,04
3 1,000 0,333
Pint* 0 R F 0 0 0,8 12 0,5 - -
F G 0 75 04 ik 0,85 22 0,38
Lat I M
E D 0 6 06 1.2 08 26 0,15
3 1] F G 0 0,7 725 04 1 0,900 0,300 = 22-26 0,38-0,15
Crimp® N P
F C 0 - 0,6 12 = 28-32 0,09-0,04
Pint' @ R E 0 ] 0.7 1.3 05 = =
s L_l — ' Reduzierfaktor Seite 167, *Werkzeuge zum Crimpen und * Max. Betriebsspannung
2SAE AS 13441:2004 method Einstellmafe fir Crimpzange auf NN [Normalnull] laut SAE AS
3001.1. Seite 156 13441:2004 method 3001.1.
* PCB-Layouts siehe ab Seite 59. Mehr Informationen auf Seite 168.

Printanschluss nur bei Gerdteteil
und Geratestecker méglich.

Baugréfie [3)
\I; N h 4

1 2 3 4 5 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

6 7 B
HE: Hc rEEEEEE - EE-°E
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SERIE L - EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 4]

Polzahl Kontaktart Nummern- Kontakt- | Einzel- Luft- und Kriechstrecke Prif- Nenn- Anschluss- | Anschiussquerschnitt
durch- kontakt spannung spannung" dur
m T Nenn- messer

strom*

schlissel

Kontakt zu
Kontakt
mim kVrms

Anschluss

T 5 9 24 1,5 1,6 1,350 0,450 2,40 12 2,50
Lot L M
0 Fike T a 9 2 1,85 14 1,5
18 21 2,2 1,650 0,550
Li L R T 9 0,7 - -
Lt L M ] G 0 0,85 22 0,38
3 0 09 7.5 08 1,7 1,575 0,520
Pint® 0 R J 1] 0 0.5 = -
E G 0 %5 0E 15 0,900 0,300 0,85 22! 0,38
Liit L M
4 0 E D 0 0,7 0.6 26 0,15
5] 0,8 1,7 1,000 0,333
Pint® @ R F 0 0 ,5 = =
L1
' Reduzierfaktor Seite 167. * Max. Betriebsspannung
#SAE AS 13441:2004 method auf NN [Normalnull] laut SAE AS
3001.1. 13441:2004 method 3001.1.
* PCB-Layouts siehe ab Seite B1. Mehr Informationen auf Seite 168.
Printanschluss nur bei Gerateteil * Nicht kompatibel zum Wettbewerb.

und Gerétestecker moglich.

Baugrofie (4)
\I; N h 4

1 2 3 4 5 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

6 7 B
HE: Hc rEEEEEN EE-°E
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